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54 Rolled thread-formative screw 

57 A rolled thread-formative screw which has convolutes stretching over the 
screw top (13) and at least a part of the shaft (12), which screw configuration 
is formed by the convolutes which have cutting tooth (17) at the screw top and 
at least a part of the shaft and the cutting tooth which have cutting edges 
toward screws (15) by the cutout (16) on the screw thread ridge 
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© Gewindeformende Schraube. 

© Eine gewindeformende Schraube mit einem sich 
Uber die Schraubenspitze (13) und zumindest teil- 
weise uber den Schaft (12) erstreckenden Gewinde 
wird so ausgebildet, da^ das Gewinde auf der 
Schraubenspitze und zumindest teilweise auf dem 
Schraubenschaft Schneidezahne (17) aufweist, die in 
Einschraubrichtung der Schraube weisende Schneid- 
kanten besitzen und durch Ausnehmungen (16) im 
Gewindegrat (15) gebildet sind. 
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GEWINDEFORMENDE SCHRAUBE 



Die Erfindung betrifft eine gewindeformende 
Schraube nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1. Derartige Schrauben sind seit vielen 
Jahrzehnten in vielen GroBen und Formen auf dem 
Markt. 

Zur Verminderung des Eindrehmoments und 
zur Erhohung des Losemoments derartiger Schrau- 
ben ist es bereits bekannt, beispielsweise aus der 
DE-PS 2318 088, den Gewindegrat als wellenformi- 
ge Schneide auszubilden. Die durch diese wellen- 
formige Ausbildung des Gewindegrats erzielte Wir- 
kung ist jedoch nicht voll zufriedenstellend. Aufga- 
be der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ge- 
windeformende Schrauben -der eingangs erwahnten 
Art so zu verbessern, da£ das Eindrehmoment 
noch starker reduziert und das Losemoment noch 
weiter erhoht und darOberhinaus eine Spanbildung 
vermieden wird, dabei aber^eine wirtschaftliche 
Herstellung der Schraube beizubehalten. Gelost 
wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Kenn- 
zeichens des Patentanspruchs 1 . 

Gemafl der Erfindung wird- also der Gewinde- 
grat durch Ausnehmungen^ derart unterbrochen, 
da/3 Schneidezahne entstehen, deren Schneidkan- 
ten in Eindrehrtchtung des Gewindes weisen. Diese 
Schneidezahne bzw. deren Schneidkanten reduzie- 
ren das erforderliche Eindrehmoment betrachtlich, 
wohingegen die Ausnehmungen als Sperre in Ge- 
genrichtung wirken, was zu einer wesentlichen Er- 
hohung des Losemoments^fuhrt. Auflerdem wird 
eine Spanbildung im wesentlichen vermieden. 
Trotzdem kann die Schraube. vergleichsweise wirt- 
schaftHch hergestellt werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 
Rg. 1 die Schraube in Seitenansicht, 
Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeils A von 
Fig. 1, 

Rg. 3 eine Teilansicht in Richtung des Pfeils B 
von Fig. 4, 

Rg. 4 eine Abwicklung eines Keilbereichs eines 
Gewindegangs, 

Fig. 5 eine Ansicht in Richtung des Pfeils C von 
Rg. 4, 

Rg. 6 eine Abwicklung eines Teilbereichs ernes 
Gewindegangs einer Abwandlungsform, 
Fig. 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeils D von 
Rg. 6, und 

Rg. 8 elnen Schnitt in Richtung des Pfeils E von 
Rg. 7. 

Gema/3 Rg. 1 weist die im ganzen mit 10 
bezeichnete Schraube einen Schraubenkopf 11, ei- 
nen zylindrischen Schraubenschacht 12 und eine 
Schraubenspitze 13 auf. Dabei ist der Schrauben- 
schaft 12 ein geradliniger Zylinder mit gleichem 



Durchmesser uber seine gesamte Lange, wahrend 
die Schraubenspitze 13 sich vom Schraubenschaft 
aus kontinuierlich bis zu ihrem Spitzende hin ver- 
jungt. Ein Schraubengewinde (14) erstreckt sich 
5 Uber den gesamten Schaft 12 und die Schrauben- 
spitze 13 bis zu deren Spitzende. Mit 15 ist der 
Gewindegrat bezeichnet, also die umlaufende Au- 
flenkante der Gewindegange des Schraubengewin- 
des 14. Der Gewindegrat 15 verlauft ebenfalls von 

w der Verbindungsstelle zwischen Schraubenkopf 11 
und Schraubenschaft 12 uber den gesamten Schaft 
und die gesamte Stutze 13 bis zum Spitzende der 
Schraube, wobei der Gewindedurchmesser durch 
den Abstand des Gewindegrats 15 zur Schraubmit- 

75 telachse bestimmt wird. 

Das Wesentliche ist nun, da/3 der Gewindegrat 
15 in Abstanden durch Ausnehmungen 16 unter- 
brochen ist, derart, dafl die stehenbleibenden Grat- 
abschnitte Schneidezahne 17 mit in Einschraub- 

20 richtung der Schraube weisender Schneidkante 1 7a 
bilden. Die Teilung fur die Schneidezahne ist dabei 
beispielsweise so vorgenommen, dafi sechs bis 
zwanzig Zahne pro Gewindegang entstehen, wobei 
die Anzahl der Zahne zur Schraubenspitze hin ab- 

25 nimmt. Wie am besten aus den Rguren 2, 3, 4 und 
5 ersichtlich ist, sind die dem Grat 15 unterbre- 
chenden Ausnehmungen 16 so ausgebildet, da/3 
die erwahnte Schneidkante 17a entsteht, wobei 
sich am Grund der Ausnehmung eine Flache 18 

30 bildet, die in Ausdreh richtung der Schraube als 
Sperre wirkt. Die die Schneidkante 17a bildenden 
Schneidflanken 19 schneiden in einem Winkel 20 
von vorzugsweise 15 bis 25 Grad die Gewindeflan- 
kenflachen 21 , und zwar an Kanten 22. 

35 Die Rguren 6, 7 und 8 zeigen eine Abwand- 

lungsform, die sich von der eben beschriebenen 
Ausfuhrungsform lediglich bezuglich der Ausbil- 
dung des Grundes der Ausnehmungen 16 unter- 
scheidet. Bei der Abwandlungsform ist namlich die 

40 dem Grund der Ausnehmungen 16 darstellende 
Flache nicht als ebene Flache 18 sondern als Keil 
23 ausgebildet, wobei die Keilkante 24 in den Ge- 
windegrat 15 ubergeht Die Keilflachen 25 des 
Keils 23 bilden einen Winkel 26 von vorzugsweise 

45 60 bis 90 Grad und schneiden die Gewindeflanken- 
flachen 21 in den Kanten 27. Dies bewirkf, dafl 
beim Einschrauben der Schraube das durch das 
Gewtnde zu verdrangende Material leichter an die 
Schneidkanten 17a gefuhrt wird, wodurch die 

so Schneidwirkung der Schraube noch weiter gestei- 
gert wird. 

Beide Ausfuhrungsformen konnen folgender- 
ma/ten ausgestaltet sein. So kann die Tiefe der die 
Schneidezahne 17 bildenden Ausnehmungen 16 
zwischen 2/7 und 4/7 der Gewindehohe des Gewin- 
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des 14 liegen. Die Schneidkante 17a ist zweckma- 
fligerweise in einem Winkel 28 zwischen 25 und 35 
Grad zum Schraubenradius 30 anzustellen. Die Fla- 
che 18 bzw. die Keilkante 14 weist vorzugsweise 
einen Winkel 29 zur Tangente 31 von 20 bis 30 s 
Grad auf. Alle Ubergange der die Gewindeflanken- 
flMchen schneidenden Flachen sind so auszubilden, 
da/3 keine scharfen Kanten entstehen, die den Ma- 
terialflu/3 beeintrachtigen wurden. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten 10 
und beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele be- 
schrankt, vielmehr sind zahlreiche Abwandlungen 
moglich, ohne den Bereich der Erfindung zu ver- 
lassen. Dies betrifft insbesondere die Anzahl der 
Schneidzahne pro Gewindegang sowie die Tiefe is 
und raumliche Gestaltung der die Schneidzahne 
bildenden Ausnehmungen 16. Wesentlich ist je- 
doch, da/3 sich die Zahnung des Gewindegangs bis 
zum Spitzende der Schraubenspitze erstreckt und 
da/3 zumindest der sich an die Schraubenspitze 20 
anschlieflende erste Gewindegang des Schrauben- 
schafts eine solche Zahnung aufweist. 

Anspruche 

25 

1. Gewindeformende Schraube mit Schraubenkopf, 
Schraubenschacht und Schraubenspitze, deren Ge- 
winde sich Uber die Schraubenspitze und zumin- 
dest teilweise uber den -Schraubenschacht er- 
streckt, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Gewinde- 30 
grat (15) der Gewindegange auf der Schraubenspit- 
ze (13) und zumindest des ersten daran anschlie- 
fienden Gewindegangs des Schraubenschafts (12) 

in Abstanden durch Ausnehmungen (16) unterbro- 
chen ist, derart, dai3 die zwischen den Ausnehmun- 35 
gen (16) stehen bleibenden^Gratabschnitte Schnei- 
dezahne (17) bilden, deren^Sehneidkanten(17a) in 
Einschraubrichtung des Gewindes (14) weisen. 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Schneidezahne (17) im Bereich 40 
der Schraubenspitze (13) zum Spitzende hin be- 
zuglich Anzahl und/oder GroBe abnehmen. 

3. Schraube nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der Grund der die Schneid- 
zahne (17) bildenden Ausnehmungen (16) als plane 45 
Flache (18) oder als Keil (24, 27), ausgebildet ist. 

4. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 pro Gewindegang 
sechs bis zwanzig Schneidezahne (17) vorgesehen 
sind. so 

5. Schraube nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die die Schneidezah- 
ne (17) bildenden Ausnehmungen (16) eine Tiefe 
aufweisen, welche 2/7 bis 4/7 der Gewindehohe 
entspricht. 55 

6. Schraube nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dafl die Schneidkanten (17a) der Schneidezahne 
(17) gegenuber dem Grund (18) der Ausnehmun- 



gen (16) eine Anstellung von 25 bis 35 Grad auf- 
weisen. 

7. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 das Gewinde ein 
mehrgangiges Gewinde ist 
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